FM3318编程器使用说明
FM3318编程调校仪是针对FM3318的一款集编程调校一体的仪器。下面是关于此编程调校仪的一些简单说明。
1． 面板简介
编程器前面板如下图所示：
[image: ] 
· 上排指示灯：通讯、编数据（备用）、编程序、调校、启动，用来指示功能选择，在相应功能被选中时常亮；
· 下排指示灯：出错、完成、调校、编程、在线，表示编程器的工作状态，编程器执行相应动作时点亮；
· 模块接口为烧写接口，依次为：VCC、TM1S、TDO、GND、TMS、TCK、TDI、PROG

编程器后面板如下图所示：
[image: ]

· 连接交叉串口线；
· 通讯选择按键，当进行在线操作时此键要求按下，当进行脱机工作时此键必须弹起；
· 编程序和调校按键，脱机环境下进行编程或者编程调校时对应的选择按键(单调校不支持)；
· 12V电源及电源开关，连接9V或者12V电源，电源接口内正外负。


2． 使用步骤
1. 在线编程
· 连接调校仪电源；
· 用串口线连接PC机和调校仪；
· 按下编程器便面的“通讯”按键；
· 打开调校仪开关（通讯和电源指示灯亮）；
· 打开PC端上位机软件，点击“串口选择”，选择对应的串口；
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· 点击信息——读编程器版本号，检查PC机和调校仪之间通讯是否正常；
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若正确则反馈类似以下信息
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· 通信正常时选择 文件信息——程序文件 选择待编程程序
· 编程口连接待烧芯片，如下图所示
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再点击“编程”按键开始编程，若编程不成功请首先检查排线是否对应。
· 烧写完毕，正确完成绿灯亮，蜂鸣器短鸣；若出错则出错灯亮，蜂鸣器长鸣。

2. 脱机编程准备
· 开始步骤同在线编程蓝色字体部分
· 通信正常时选择 文件信息——程序文件 选择待下传程序
· 点击“下传”按键开始下传程序
· 下传完成。

3. 脱机编程
· 脱机准备完成
· 弹出“通讯”按键，按下编程和调校（待烧写板需32768Hz需焊接才可调校，否则单编程）按键
· 连接线连好待烧写板子自动开始烧写
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· 烧写完毕，正确完成绿灯亮，蜂鸣器短鸣；若出错则出错灯亮，蜂鸣器长鸣。

4. 生产配置（备选，仅生产厂家需要）
· 开始步骤同在线编程蓝色字体部分
· 选择菜单参量，设调校时LFXTCFG，设调校时adc值，设晶体顶点ppm允许参数，此部分直接下发默认值即可
· 选择菜单计算，写计算顶点adc参数，写计算顶点ppm参数，此部分直接下发默认值即可
· 选择菜单设备，设参考晶体调整值，此部分关系到调校的准确度，请用校验过的频率计测量4M晶振，测试点为下图红色椭圆内(GND,4M)
若实际测量为3.999997，写入-3下发
若实际测量为4.000001，写入1下发
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选择菜单设备，下发编程器设备编号，此部分可生产厂家自行设置
选择菜单设备，设测试晶体方式，设设备当前功能，此部分直接下发默认值即可
· 选择 文件信息——程序文件 选择待下传程序
· 点击“下传”按键开始下传程序
· 下传完成。
· 弹出“通讯”按键，按下编程和调校（待烧写板需32768Hz需焊接才可调校，否则单编程）按键
· 连接线连好待烧写板子自动开始烧写
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· 烧写完毕，正确完成绿灯亮，蜂鸣器短鸣；若出错则出错灯亮，蜂鸣器长鸣。
· 所有操作正确，生产完毕。
三、使用注意事项
· 通讯按钮，在线操作时请按下，脱机操作请弹开。
· 在线操作不成功时
i. 请先检查PC端到调校仪的连接是否正确，上位机读版本号，此部分可能不成功的原因有串口线是否交叉线，通讯钮是否按下。
ii. 若PC到调校仪不成功但烧写不成功时，先检查编程线是否对应，然后再看芯片和调校仪等的版本号。
· 在线成功的情况下脱机不成功
i. 请先在线查看是否所有配置文件全部可读，若有不可读的，请重新配置。
ii. 请检查芯片和调校仪版本号。
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